
Référence VI2600750 - 750 ml

• Aspect : Liquide limpide incolore • Parfum : huiles essentielles de plantes

• pH : 6,5

MODE D'EMPLOI : 

Produit prêt à l'emploi

1- Pulvériser sur la surface à nettoyer

2- Frotter si nécessaire

Ces informations données à titre indicatif sont le reflet de nos meilleures connaissances sur le sujet. 

CARACTERISTIQUES 

NETTOYANT VITRES ET 

SURFACES ALIMENTAIRES

Le Nettoyant vitres et surfaces alimentaires nettoie efficacement tous les types de vitres et 

surfaces lisses alimentaires. Il convient pour les vitres, encadrements, plexiglas, baies en 

aluminium, inox,… Il répond aux exigences des espaces alimentaires des CHR, écoles, 

collectivités, industries,...

3- Application facile avec son pulvérisateur mousse

2- Ne laisse pas de traces

Les avantages du Nettoyant vitres et surfaces alimentaires :  

1- Nettoie efficacement

Elles ne sauraient en aucun cas engager notre responsabilité.

Avant toute utilisation, lisez l’étiquette et les informations concernant le produit. 
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La puissance de ses tensio-actifs d'origine végétales associée aux huiles essentielles du procédé 

CHEB® garantit une excellente efficacité. Son pouvoir dégraissant lui permet d'éliminer tous 

types de traces. Sans parfum ajouté, il est parfaitement adapté aux industries agro-

alimentaires. 

UTILISATION

Le Nettoyant vitres et surfaces 

alimentaires est sans étiquetage de 

risque, ni pour l'utilisateur ni pour 

l'environnement. Il a été formulé pour 

limiter les risques d'allergies et sans 

OGM. Son pulvérisateur mousse limite 

les risques d'inhalation. 

Le Nettoyant vitres et surfaces alimentaires 

bénéficie du procédé CHEB ® associée à la 

puissance des tensio-actifs d'origine végétale 

spécifiquement sélectionnés pour être 

parfaitement adapté aux industries agro-

alimentaires. 

Le Nettoyant vitres et surfaces alimentaires 

est éco-conçu. Ses matières actives sont issues 

de ressources renouvelables et son emballage 

est 100% recyclable. 

4- Formule adaptée aux industries agro-alimentaires


